P P Planowanie Produkcji
SAP R/3

Konfiguracja systemu dla modutu planowanie produkcji PP

AGENDA:
1. Utworzenie nowego kontrolera MRP (planisty produkcyjnego)
2. Dodanie transakcji z modutu PP do katalogu ulubionych oraz kod

szybkiego wyjscia z systemu

Indywidualne ustawienie wizualnej strony systemu

Przedstawienie struktury stanowisk roboczych w Werk Hamburg

Przedstawienie graficznej tabeli wykorzystania zdolnosci produkcyjnej

w Werk Hamburg

6. Przeprowadzenie analizy kalkulacji kosztéw produkcji (Cost of goods
manufactured) dla wybranego wyrobu (materiatu)

abw

1. Utworzenie nowego kontrolera MRP (planisty produkcyjnego)

éwiczenie 1a

Utworz nowego/ indywidualnego kontrolera MRP (planisty produkcyjnego) w Zaktadzie: 1000
— Werk Hamburg) — dla kazdego studenta (grupy)

e Sciezka dostepu: Transakcja [Sga®)
e Z menu wybierz: Goto/ SAP Reference IMG (F5) lub wybierz przycisk ,SAP
Reference IMG”

e Wybieramy Sciezke Production/ Material Req. Planning/ Master Data/ Define MRP
Controllers

e Zaznaczamy linie — Plant (zaktad): 1000

e Zikonki: ,Copy as” (F6)

e Wprowadz nastepnie nazwe kontrolera (Axx) dla: A — Prowadzacy; xx-numer grupy
¢wiczeniowej — konsultacja z prowadzgcym zajecia)

e Wpisz nazwe: Planista Inicjatyxx (np. MK oraz xx — numer grupy)

e ENTER
e SAVE

o EXIT (z6tta strzatka)

Raczej dla dociekliwych...

Mozna zrealizowa¢ podobng operacje na poziomie ustawien (konfiguracji systemowej) przy
pomocy przycisku ,New entry”. W tym przypadku nie mozemy korzysta¢ z wcze$niejszych
zapisow, dlatego tez istnieje wieksze ryzyko popetnienia btedu przy wprowadzaniu danych
podstawowych

koniec
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2. Dodanie transakcji z modutu PP do katalogu ulubionych oraz kod
szybkiego wyjscia z systemu

c¢wiczenie 2a

Dodaj transakcje MD04 ,Display Stock/Requirement Situation” (lista zapasow
zapotrzebowan) do listy ulubionych transakciji.

Z menu wybierz: Favorites/ Insert transaction

Whpisz transakcje:

Sprawdz w drzewie funkcyjnym (w katalogu ulubionych) pojawienie sie w/w transakcji
Znajdz te sama transakcje w drzewie transakgciji i zapisz jg w podkatalogu ,ulubione”
EXIT

éwiczenie 2b

Zamknij prace w systemie poprzez wpisanie kodu.

e Wopisz w oknie transakcyjnym: /nex

koniec

3. Indywidualne ustawienie wizualnej strony systemu

éwiczenie 3a

\ Ustaw indywidualnie portal aplikacji R/3.

e Przechodzimy do ikonki ,SAP GUI Settings” (w pasku na dole ekranu aplikacji
WINDOWS - obok zegaral)

Wybierz zaktadke ,Color Settings”

Wybierz dowolny predefiniowalny zestaw ustawieh kolorystycznych

UWAGA: Funkcja ,Restore” oznacza powrét do wersji standardowej

EXIT

Raczej dla dociekliwych...

Istnieje mozliwos¢ ustawien ,roboczych” wizualizacji okien ekranowych za pomocg interfejsu
SAP Configuration na poziomie panelu sterowania WIDNOWS

W tym celu w ,Start/Ustawienia/Panel sterowania” aplikacji WINDOWS szukamy ikonki

»SAP Configuration” i odznaczamy ,Use new visual design”. Po ponownym zalogowaniu
mozemy pracowac¢ w wersji roboczej wymagajgcej mniej zasobdw systemowych.

koniec
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4. Przedstawienie struktury stanowisk roboczych w Werk Hamburg

éwiczenie 4a

Przedstaw strukture stanowisk roboczych.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Master Data/ Work Centers/ Reporting/ Work
Center Hierarchy — transakcja [43{8}3]

e \Wprowadzamy w obszarze “Selection by hierarchy”:
- Hierarchy plant: 1000
- Hierarchy name: 1000
- Number of levels: 4
- ENTER oraz nastgpnie EXECUTE

e Przeanalizuj szczegotowy opis stanowiska 1310 (Pre-Assembly 1). Jaki rodzaj
zdolnosci produkcyjnej jest przypisany do tego stanowiska? — PODPOWIEDZ: szukaj
w zaktadce ,Capacities” w kategorii ,Capacity category” kliknij x2 na ,,Pooled
capacity”
Podaj opis tekstowy wybranego stanowiska: ...........ccccccvveeviireiiiinnnns

W zakfadce ,,Costing” podaj kod dla ,Cost center” ........cccevvvvivveeienncnennn.

e EXIT
koniec

5. Przedstawienie graficznej tabeli wykorzystania zdolnosci
produkcyjnej w Werk Hamburg

éwiczenie 5a

Opisz maszrute technologiczng dla wybranego materiatu: pompa p-100.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Master Data/ Routings/ Routings/ Standard
Routings/ Display — transakcja [6fA0E]

e Wprowadz nazwe pompy: p-100
e ENTER lub przycisk ,Operations”

e Ztabeli zapisz kolejne kody stanowisk roboczych maszruty technologicznej dla
wybranego produktu z dodatkowymi opisami - Operacja:
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¢wiczenie 5b

Przedstaw obtozenie zdolnosci produkcyjnych w czasie rzeczywistym — w wersji graficznej.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/

Planning Table (Graphical) — transakcja

CaEacity Planning/ Leveling/ Work Center View/

e Whpisujemy numer stanowiska roboczego (Work center): 1310, 1320, 1906, 1904,
1905, 1721 (Stanowiska obejmujgce maszrute technologiczng — cykl produkcji —
pompy p-100). UWAGA: wpisujemy poszczegdlne kody zaznaczajac strzatke
(Multiple selection) EXECUTE

Plant: 1000
Pozostate pozycje bez wypetnienia

e Dokonaj analizy

e EXECUTE

koniec

6. Przeprowadzenie analizy kalkulacji kosztow produkcji (Cost of goods

manufactured) dla wybranego wyrobu (materiatu)

éwiczenie 6a

\ Dokonaj ogdlnej kalkulacji dla wybranego wyrobu.

Sciezka dostepu: Accounting/ Controlling/ Product Cost Planning/ Material Costing/

Cost Estimate with Quality Structure Report — transakcja [&{;«KR\

e Poda;j:

Material: p-100

Plant: 1000

Costing Variant: PPC1
Costing Version: 1
ENTER

UWAGA: W kolejnym ekranie podaj daty dla poczgtku przysztego miesigca

e Podaj dla wariantu ,Costs of goods manufactured”:

Minimalna partia produkcyjna ,Costing lot size”: ........................

Koszty catkowite ,Total”: .........ccceevereennn.
Koszty state ,Fixed”: ......ccccccvevveeeeennn.

Koszty zmienne ,Variable™ .....................cccc.
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¢wiczenie 6b

Dokonaj szczegdtowej kalkulacji dla wybranego wyrobu.

e  Wigcz (przycisk “Detail list on”) —

e Podaj:
Raw materialsS: s e
Production Labor: = it e e
Production Setup: e e e

Production MacChing: ..o e e ——

éwiczenie 6¢

Dokonaj szczegotowej analizy kosztowej obudowy (Casing 100-100 — ,,Gehduse”) dla
pompy p-100 — jako controllingowe odwzorowanie specyfikacji materiatowej.

e UWAGA: rozwin w prawo lewy ekran (,Costing strucutre on”)

e Podaj wartosci catkowite (Total):

NAzZWA: ..o Koszt (Total value): ......c.cceecveveenneee oraz ilos¢ (Q.): ...cee....

NAZWA: ..o Koszt (Total value): ......cccoeeeeeeennnee oraz ilos¢ (Q.): ....ec....

NAZWA: ..o Koszt (Total value): ........coceeeennnee oraz ilos¢ (Q.): ....ec....
e EXIT

UWAGA: Prosze nie zapamietywac (SAVE) dokonanej kalkulacji w trakcie wychodzenia
Z transakcji!

Racze| dla dociekliwych...

1. Mozna wykona¢ réwniez kalkulacje wybranego wyrobu na poziomie modutu PP przy
pomocy transakcji (6 QWK — nalezy wypetni¢ wszystkie pola obowigzkowe!

koniec
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Cwiczenia przegladowe z funkcjonalnosci modutu planowania produkgii

w systemie SAP R/3

AGENDA:

=

Wprowadzenie do systemu danych podstawowych (Master Data) dla
realizacji transakcji w module PP

Planowanie produkcji (przebieg MRP)

Przygotowanie produkcji — zlecenia produkcyjne

Realizacja produkcji

Dostarczenie wyrobow gotowych na magazyn

Modelowanie procesu produkcyjnego

Raportowanie realizowanego wczesniej procesu produkcyjnego

Noohkwh

Scenariusz:

Firma Amadeus ztozyta zamowienie w zaktadzie Werk Hamburg AG (numer
zamowienia: CW/DDMMYY) na wykonanie 500 pomp P-100 miesigcznie (50@10
roznych nazw modeli) przez najblizsze 6 miesigcy

Zadanie:

Zadaniem Panstwa jest jak najszybsze rozpocze¢cie produkcji i zrealizowanie
powyZszego zamowienia.

Dane stafe:
Jednostka gospodarcza: 1000 — Company code

Zaktad: 1000 - Plant
Magazyn: 0002 - Store location

koniec
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1. Wprowadzenie do systemu danych podstawowych (Master Data) dla
realizacji transakcji w module PP

c¢wiczenie 1a

Wprowadz do systemu dane podstawowe materiatu, produkcji (,BOM - Bill of Material” —
struktury materiatowej, ,Routing” - maszruty technologicznej, ,Work centre” stanowiska
roboczego).

‘ Tworzenie nowego wyrobu gotowego identycznego z pompg P-100.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Master Data/ Material Master/ Material/ Create
(General)/ Immidiately - Transkacja [YLYex!

e Wprowadzamy

- Nowy numer materiatu (Material): P-Axx ( Xx - numer grupy ¢wiczeniowej)

- Material type: Finish product

- Industry sector: Mechanical Engineering

- Nastepnie w zaktadce ,Copy from...”: P-100 (pytaj prowadzacego zajecia!)
e ENTER

¢ Nastepnie w ,Select view(s)” zaznacz wszystko ikonka ,Select all” (za pomoca
ikonki na dolnym pasku) i,

e W “Organizational levels” wpisujemy:
- Plant: 1000
- Store location: 0002
- Sales org.: 1000
- Distr. Channel: 10

- Oraz Copy from (po prawej stronie) — wpisz te same dane dla zaktadu,
miejsca itd.

e ENTER

UWAGA: W poszczegdblnych zakladkach dokonaj lub tez sprawdz zapiséw (ustawien)
dla nowo tworzonego materiatu.

Sprawdzamy UWAGA: wszystkie zakladki uzywajagc ENTER x2

UWAGA 1:

Zaznacz tekst opisu ,nowej” pompy w jezyku polskim. ‘

Wprowadz nowy tekst opisu: (dodaj kod grupy na kohcu dotychczasowego opisu)
Oraz zaznacz tekst po polsku: przycisk ,Aditional data” (u gory)
W kolumnie ,Language” wpisujemy ,PL” oraz opisujemy tekstem po polsku

Powro6t do ekranu gtéwnego: Naciskamy ,Main data”
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‘ Dokonaj szczegdétowego zatwierdzenia danych zawartych w wybranych zaktadkach. ‘

UWAGA 2: W zaktadce ,Classification” naci$nij “Next screen”

UWAGA 3: W zaktadce “Purchasing” pojawia sie informacja systemowa, ktérg nalezy

potwierdzi¢ ENTER x2

e W zaktadce MRP1 zmieniamy ,MRP controller” — na dole ekranu wpisujemy Axx

ENTER x2

UWAGA 4: W zaktadce ,Forecasting” w polu ,Initialization” -
X" yInitialization by system” (poczatkowa prognoza) ENTER

na dole ekranu wprowadzamy

e Po OSTATNIEJ! zaktadce potwierdzonej ENTER zapiaé SAVE

Prosze powtorzy¢ catg operacje dla jeszcze jednego noweg

o wyrobu gotowego!

éwiczenie 1b

Przypisz specyfikacje materialowa dla nowoutworzonej pompy PXX-100.

Sciezka dostepu: Loaistics/ Production/ Master Data/ Bills of Material/ Material BOM/

Create - transakcja
e Sprawdz:

- Material

- Plant

e Wprowadzamy:

- BOM usage (Bill of Material - struktura materiatowa): 1 (produkcja)

Wybieramy Ikonke ,Copy from” (F7)
Nastepnie wpisz: P-100 i ENTER
Zaznacz wszystko (lkonka ,Select all”)
Kopiuj specyfikacje (Ikonka ,Copy”)

SAVE
e EXIT

Sprawdz teraz transakcje [&5S)kl.
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c¢wiczenie 1c

Ustal stanowiska pracy wytworzenia pompy dla tej samej maszruty.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Master Data/ Routing/ Routings/ Standard

Routings/ Create - transakcja @301

e Wprowadz nazwe nowej pompy: P-AXX
e Przycisk ,Copy from” — (F5) | w “Select type” zaznacz maszrute ,Routing” i ENTER

o Wpisujemy w ,Material”: pompe wzorcowg (podstawowg — P-100) ENTER continue
e W polu ,General data” wprowadzamy ,Status”: 4 (maszruta jest przeznaczona do

produkcji)
e ENTER
e SAVE

¢éwiczenie 1d

Wykonaj kalkulacje kosztéw dla nowej pompy - modut CO

Sciezka dostepu: Accounting/ Controlling/ Product Cost Planning/ Material Costing/

Cost Estimate with Quality Structure Report — transakcja [&f;«KR\

e Poda;j:

UWAGA: podaj daty dla poczatku przysztego miesigca

e Porbwnaj wartosci kosztowe (Total, fixed, variable)

‘ @ [PRINT SCREEN] — Raport nr 01

Material: P-X100 (X — kod grupy)
Plant: 1000

Costing Variant: PPC1

Costing Version: 1

ENTER

koniec
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2. Planowanie produkcji (przebieg MRP)

SESJANR 1

¢éwiczenie 2a

Sprawdz stan poczatkowy z punktu widzenia planowania produkcji dla nowo utworzonego
wyrobu.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ MRP/ Evaluation/ Stock/Requir. List - transakcja

e Sprawdz: Material, Plant
e ENTER

UWAGA 1: Pojawi sie tzw. “biata karta” — tabela bez jakichkolwiek odnosnikéw!
UWAGA 2: w jednej sesji prosze pozostawic transakcje MD04

e Pozostan w tym samym ekranie
e Ustal POTRZEBY wyrobéw gotowych! lle i kiedy?

SESJANR 2

éwiczenie 2b

Wprowadz zrédta do planu produkgcji (6 miesieczny plan produkcji - okres srednioterminowy). \

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Planning/ Demand Management/
Plan Independent Requirement/ Create — transakcja [{InJsxl

e Utworz kolejng sesje!

e Wprowadzamy uzgodniony z dziatem sprzedazy plan produkcji na magazyn pompy
Axx-100

e SAVE

e Nastepnie zaznacz przycisk ,Reqmts parameters” i przechodzimy do ,Settings:
Req. Parameters”

e Wprowadzamy:

- Requirements type: VSF

- Zaznaczamy: ,History indicator”
e ENTER

e Powr6t do ekranu gtéwnego ,Initial Screen”
e ENTER i przechodzimy do ,Planning table” — Plan potrzeb produkcyjnych
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e Wprowadzamy w tabeli wielkosci dla szes¢ miesiecy (mozna pomingé miesigc
pierwszy)
e Sprawdz w zaktadce ,Items” catkowitg liczbe wyrobu zaplanowanego do produkcji
1. Podaj liczbe catkowita: ................oooo

e Sprawdz w zaktadce ,Sched. lines” szczegétowych danych planistycznych — giéwnie
wartos¢ produkcji w cenach jednostkowych materiatu dla kazdego kwartatu

2. Podaj wartosé: .......ccccceeeeenenes e e e
e SAVE
e EXIT

céwiczenie 2c

Dokonaj analizy stanu biezgcego. Sprawdz co si¢ zmienito w planie produkcyjnym. \

e Przejdz do sesji nr 1 —tj. transakcja
e (Odswiez dane: ikonka ,Refresh” (F6) dla okreslonej godziny i minuty
e stan potrzeb wprowadzonych do systemu typu VSF (znak ,-” oznacza brak realizaciji)

‘ [PRINT SCREEN] — Raport nr 02

SESJANR 3

éwiczenie 2d

Wykonaj przebieg MRP (Material Recourse Planning).

e Kolejna sesja—nr 3

Sciezka dostepu: Logistics/ Production// MRP/ Planning/ Single-ltem, Multi-Level —
transakcja [Y|ple¥

e Sprawdzamy: Material, Plant, w “Planning mode” wprowadzamy “3” (system na
nowo dokonuje analizy struktury materiatowej)

e ENTER x2

¢ Dokonaj przegladu statystyki przebiegu MRP

e Dokonaj analizy:

1) lle zostato zamowionych materiatéw w ogdle (Material planned)?

2) lle zostato utworzonych zlecen planistycznych (Plan orders created)?

3) Jak dlugo trwat przebieg planowania materiatowego dla produkcji (MRP) w systemie

(Plan run time)?

UWAGA: Jezeli w komunikacie pojawiaja sie informacje o blokadach nalezy powtérzyé
przebieg MRP!

éwiczenie 2e
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‘ Sprawdz co sie zmienito na licie zapaséw zaopatrzenia? ‘

e Przejdz do pierwszej sesji —transakcja [Y[IBIeZ!
¢ Refresh

PODPOWIEDZ:

- System utworzyt zlecenia planistyczne na pokrycie wprowadzonych potrzeb

- UtworzyliSmy zlecenia planistyczne. Bilans kohcowy powinien rownac sie ,0”

- Jezeli powstaly zlecenia planistyczne po przebiegu MRP, ktdre nie realizujg
potrzeby w okreslonym czasie pojawi sie znak ,-".

SESJA NR 4

éwiczenie 2f

Przedstaw obtozenie zdolnosci produkcyjnych w czasie rzeczywistym — w wersji graficznej.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Capacity Planning/ Leveling/ Work Center View/
Planning Table (Graphical) — transakcjam

e Whpisujemy numer stanowiska roboczego (Work center): 1310, 1320, 1906, 1904,
1905, 1721 (Stanowiska obejmujgce maszrute technologiczng — cykl produkcji —
pompy p-100). UWAGA: wpisujemy poszczegolne kody zaznaczajgc strzatke
(Multiple selection) EXECUTE

- Plant: 1000
- Pozostate pozycje bez wypetnienia

e Dokonaj analizy

e EXIT

éwiczenie 29

ZMIANY, zmiany, zmiany....

Wptyneto w ostatniej chwili zamdéwienie od statego klienta na dodatkowe 300 pomp (30@10).
Dokonaj korekty planu krétkoterminowego (1 miesigc).

e Powr6t do ses;ji nr 1 — transakcja MD04

e Zkolumny ,MRP elements data” zaznacz ,VSF” biezgcy okres — kliknij x2
e lkonka ,Oléwek” — tryb zmiany

e W tabeli zmieniamy zapotrzebowania dodajgc 300 szt.

e SAVE

e REFRESH
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e Sprawdz co sie zmienito na liScie zapasoéw zaopatrzenia
e Sprawdz czy bilans zapaséw materiatowych (wyrobu) jest rowny ,0” jesli nie to
dlaczego i co trzeba zrobi¢?

PODPOWIEDZ: Nalezy zwiekszy¢ produkcije o okreslone ilosci. W praktyce musimy dokonaé
nowego przebiegu MRP.

e Przebieg MRP — sesja nr 2
e Sprawdz co sie zmienito na liScie zapasdéw zaopatrzenia (pierwotna sesja) —
transakcja MD04 — REFRESH!

‘ [PRINT SCREEN] — Raport nr 03

Raczej dla dociekliwych...

1. Dla wykonania kolektywnego zestawienia tabel planistycznych dla kilku wyrobéw w
transakcji MD04 zaznacz zaktadke ,Collective Access” i nastepnie wpisz swoj
numer MRP Controller

2. Opisy skrétéw oznaczen dla zapisow w tabeli zlecen planistycznych i produkcyjnych
sg dostepne poprzez: zaznacz wybrane pole i nacisnij F1

koniec

3. Przygotowanie produkcji — zlecenia produkcyjne

éwiczenie 3a

Przeprowadz konwersje zlecenia planistycznego na zlecenia produkcyjne.

e Powrét do sesji nr 1

o Kiliknij x2 zlecenie planistyczne (,PIOrd”) i wybieramy przycisk konwersji ,Prod.
ord.”

e Sprawdz przyciski: ,Material” oraz ,Capacity”

e Zatwierdzamy zlecenie produkcyjne — ikonka ,zielona flaga” - Otrzymujemy zlecenie
produkcyjne (Production order)

e SAVE
Zapisz numer zlecenia produkcyjnego (PrdOrd): .......coooviiiiiiieniiiee e

e Sprawdz co sie zmienito na liscie zapaséw zaopatrzenia (Przejdz do odpowiedniej
sesji) —transakcja MD04 (REFRESH!)
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e Zwrdé uwage ze zlecenie planistyczne (PIOrd) zostato zamienione na zlecenie
produkcyjne (PrdOrd) — poszukaj w tabeli.

Przedstaw aktualne obtozenie zdolnosci produkcyjnych w czasie rzeczywistym — w wersji
graficznej.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Capacity Planning/ Leveling/ Work Center View/
Planning Table (Graphical) — transakcja [®\Y&l

e Whpisujemy numer stanowiska roboczego (Work center): 1310, 1320, 1906, 1904,
1905, 1721 (Stanowiska obejmujgce maszrute technologiczng — cykl produkcji —
pompy p-100). UWAGA: wpisujemy poszczegolne kody zaznaczajgc strzatke
(Multiple selection) EXECUTE

- Plant: 1000
- Pozostate pozycje bez wypetnienia

e Dokonaj analizy

éwiczenie 3b

ZMIANY, zmiany, zmiany...

W ostatniej chwili otrzymali$my informacje z dziatu sprzedazy o nieplanowanym wcze$niej
zleceniu na wyprodukowanie dodatkowych 250 szt. Pomp.

Wprowadz zlecenie sprzedazy w module SD.

e Przejdz do drugiej sesji oraz podaj kod nowej transakc;ji

Sciezka dostepu: Logistics/ Sales and Distribution/ Order/ Create — transakcja

o Wpisz:
- Order Type: or
- Sales org.: 1000
- ENTER

e Wprowadz:

- Klient (Sold-to party): 1360 (Firma Amadeus z Monachium)
- Numer zaméwienia (Purch. Or. nr.): CW/DDMMYY

e W tabeli wprowadzamy:

- Wyréb (Material): ............
- llos¢ (Order Quantity) ................

UWAGA: czekaé na instrukcje od prowadzaceqo zajecia (NIE NACISKAC ENTER!!!)
Nalezy wprowadzi¢ dokiadnie wszystkie wyzej wskazane parametry
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e ENTER

e Nalezy potwierdzi¢ date dostawy w obszarze ,Delay proposal” (Delivery proposal
date)

e ENTER

e SAVE (Zapisa¢ pomimo komunikatu o niekompletnej tresci)

Podaj numer dokumentu: ............cccccvvvveeeennnn.

Sprawdz co sie zmienito na liscie zapas6éw zaopatrzenia (Przejdz do odpowiedniej sesji) —
transakcja MDO4.

UWAGA:

1. Zwrd¢ uwage ze na liscie zapaséw zapotrzebowan (Requirements list) pojawit sie nowy
obiekt — zlecenie sprzedazy (Order).

2. Réwniez potrzeba VSF zostata zmniejszona o wartos¢ zlecenia sprzedazy.

‘ [PRINT SCREEN] — Raport nr 04

UWAGA: Pozostah w tym samym ekranie (sesji)

W razie potrzeby dokonaj kolejnego przebiegu MRP. Sprawdz powstaty zmiany w planie
produkcyjnym.

¢éwiczenie 3c

Wykonaj zatwierdzenie do produkcji zlecenia produkcyjnego i ostateczne sprawdzenie
Zlecenia (z dokonaniem potrzebnych zmian).

e Klikamy x2 wybrane zlecenie produkcyjne (PrdOrd.)
e Nastepnie ikonka ,Otéwek”
e Sprawdzamy status zlecenia: ikonka ,Status” — ikonka [i]

Podaj kto zlecit utworzenie zlecenia w zaktadce ,Administration” (kazda operacja jest pod
kontrolg systemu!): .....cccooeiviiiiiiiii

- Specyfikacji sktadnikow BOM —ikonka ,Component overview”
- W przegladzie specyfikacji dokonujemy zmiany (na wniosek gtéwnego
technologa) ilosci srub (Hexagon head screw M10) 0 10%

o Wyswietlenie marszruty: ikonka ,Operation overview”

e Prosze sprawdzi¢ w 30-tej operacji (0030) ile trwa wykonanie tej operacji — klikng¢ x2
na wybrang operacje i wybierz zaktadke ,StandardVals”
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Podaj czas maszynogodziny (Machine): .........ccccccvcvvvvveeeeeennn.

e Zatwierdzi¢ zlecenie produkcyjne do produkciji — ikonka ,Zielona flaga” (,Release
order”)
e SAVE

Zapisz numer zlecenia ProdukCyjNEJO: .....cocuueiieiiiiiiiie i

c¢wiczenie 3d

Sprawdz jaki jest status zlecenia produkcyjnego. \

e W tym samym ekranie - zlecenie produkcyjne (PrdOrd)
¢ Nacisnij ikonke ,Status” m Czy nastgpita zmiana z ,Created” do ,Realese” (Re)?

UWAGA 1: W praktyce w tym momencie wymagane dokumenty do realizacji zlecenia
produkcyjnego sg drukowane dla odpowiednich stanowisk produkcyjnych.

UWAGA 2: Dokumentacja moze by¢ sporzadzona w dowolnej formie i na dowolnym no$niku
(Por. Normy 1SO 9001-2000, pkt. 4.2.1/ Uwaga 3)

e Zlecenie jest w tym momencie zatwierdzone

) )
‘ [PRINT SCREEN] — Raport nr 05

koniec
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4. Realizacja produkcji

éwiczenie 4a

\ Dostarczenie materiatéw (czesci) do produkgciji. ‘

\ Sprawdz liste stanéw zapasow (materiatu) na magazynie do produkcji okreslonej pompy. \

e Transakcja [@Syll
e Transakcja [YIVIs1S
Podaj potrzeby: Podaj stan: Réznica:

céwiczenie 4b

Dokonaj rozliczenia sktadnikéw zlecenia produkcyjnego (wydanie z magazynu
surowcow/materiatéw do produkcji).

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Goods Movements/ Goods
Issue — transakcja

o Whpisz:
- Doc. Date: ..............

- Movement type: 261

- Plant: 1000

- Storage location: 0002

e Przycisk “To order...”

e W polu ,Order” wklejamy (Ctrl v) numer zlecenia, ENTER
e Podaj numer zlecenia produkcyjnego: .........

e Przed zaksiegowaniem przegladnij wszystkie sktadniki ikonki ,First page”, ,Last

Page”
e POST
e Zapisz nr dokumentu materiatowego: ..........cccvieiiiiiiiiiiiie
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éwiczenie 4c

Wykonaj potwierdzenie wykonania zlecenia.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Confirmation/ Enter/ For
Order — transakcja [&0)is]

e Wpisz numer zlecenia produkcyjnego

e ENTER

e Sprawdz potwierdzenie (Current confirm.)
e Zaznacz ,Final conf.”

UWAGA: Zignoruj komunikaty dotyczace daty poprzez ENTER (lub zmien date na dzien
pracujgcy)
e SAVE

UWAGA: Mozna odnalez¢ numer zlecenia produkcyjnego poprzez transakcije [@{6l8]i

koniec
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5. Dostarczenie wyrobéw gotowych na magazyn

¢éwiczenie 5a

Po realizacji okreslonego zlecenia produkcyjnego dokonaj przyjecia wyrobu gotowego na
magazyn.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Goods Movements/ Goods
Receipt — transakcja [YjIskil

Podaj:
- Rodzaj ruchu (Movement type): 101
- Numer zlecenia (Order): skopiuj do schowka z ses;ji (Lista zapaséw) numer
,Prdord”
- Zaklad (Plant): 1000
- Miejsce sktadowania (Storage location): 0002
- ENTER

Propozycja przyjecia do magazynu SAVE

UWAGA: Po jakimkolwiek komunikacie ENTER

Zapisz nr dokumentu: ...........ccceeeeeeeiiieiiiiceeceeeees

Prosze sprawdzi¢ ,Liste zapaséw zapotrzebowan” VSF.

e Przejdz do sesji ,Lista zapaséw zapotrzebowan” (transakcja MD04)
e Odswiez ekran
e Dokonaj analizy zmian

Sprawdz stan zapasow gotowych.

e Przejdz do drugiej sesji
e Sprawdz ponownie stan zapaséw na sktadzie 0002: Transakcja |Yl\¥Is]=

Podaj obecny stan zapasow: .........ccccccevevveeeennn.

‘ @ [PRINT SCREEN] — Raport nr 06

e EXIT

koniec
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6. Modelowanie procesu produkcyjnego

¢éwiczenie 6a

Zwieksz wydajnos¢ procesu produkcyjnego o 100%.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Master data/ Routings/ Standard Routings/

Change —transakcja [@A\0¥
e Podajemy:
- Material: p-100

o Wybieramy przycisk: “Operations”

e Przeprowadz symulacje harmonogramowania produkcyjnego w maszrucie

technologiczne;.
e Z menu: Extras/ Scheduling/ Schedule
e ENTER

e Pozostawiamy parametry podane przez system (np. ,lot size”: 100 szt.) ENTER

e Wprowadzamy wariant | (...001) ENTER

e Uzyskujemy wynik harmonogramowania operacja po operacji. Graficznie mozemy
przedstawi¢ maszrute technologiczng za pomoca tzw. Wykreséw Gantta — ikonka

,Gantt Chart”
e Zaznacz przycisk ,Legend”
e Dokonaj analizy harmonogramu produkcyjnego

UWAGA: pozostan w tym samym ekranie

Przedstaw podstawowe parametry dotyczgce harmonogramu produkcyjnego.

e Przechodzimy do wyswietlenia wyniku sumarycznego, przycisk ,Scheduling results”
e Zapisz podstawowe parametry — kolumna ,Scheduled”:

Processing time (Czas przetwarzania): .........ccccccovvceeeeeenunen.
Setup time (Czas przygotowania): ..........ccccceevvvveeeeeeeeennnnnns

Interoperation (Czas miedzyoperacyjny): ......ccccccevveiviiivvvieneennenn.

InhseProdTime (Czas catkowity trwania produkcji): ....................

‘ @ [PRINT SCREEN] — Raport nr 10

e EXIT

¢éwiczenie 6b
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‘ Sprawdz czy czasy w danych podstawowych pokrywajg sie z w/w warto$ciami ‘

Transakcja - [YIBJeZ

[ ]

e ENTER

e Zmenu: Environment/ Display material i wybieramy zaktadke ,Work scheduling”
¢ Na dole ekranu poréwnaj przedstawione wartosci

e EXIT

¢éwiczenie 6¢

Poprzez przeprowadzong innowacje organizacyjno-technologiczno zwigkszono wydajno$c¢
dwukrotnie.

Wprowadz odpowiednie zmiany w maszrucie technologicznej i uaktualnij dane podstawowe
materiatu wyrobu gotowego.

e lkonka ,Select all” zaznaczamy wszystkie pozycje i klikamy x2 na pierwszg operacje
(0010)

e Zmniejszamy wartosci (Setup, Machine, labour) o potowe (przechodzimy do kolejnej

operacji strzatkg w pasku gérnym narzedzi)

Po wprowadzeniu zmian EXIT (zielona strzatka)

Z menu wybieramy Extras/ Scheduling/ Schedule

ENTER

Uzyskujemy wynik maszruty technologicznej poszczegdlnych operaciji z nowymi

parametrami

e Graficznie mozemy przedstawi¢ maszrute technologiczng za pomoca tzw. Wykresow
Gantta — ikonka ,Gantt Chart”

o  Wyswietlamy wynik sumaryczny nowego harmonogramowania — przycisk
»Scheduling result” i zapisz nowe czasy

Processing time (Nowy czas przetwarzania): ........ccccceeeeeeeeeeeeeeennn.

Setup time (Nowy czas przygotowania): ......cccccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn,

Interoperation (Nowy czas miedzyoperacyjny): ......cccccceeevieneiureeeeenenn.

InhseProdTime (Nowy czas catkowity trwania produkcji): ..........cccceevriiiireinnnn.
e W tym samym ekranie nacisnij przycisk: ,Uptade mat. master”

e Potwierdzamy ENTER

e SAVE
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c¢wiczenie 6d

Uaktualnij wprowadzone nowe wartosci w systemie.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Master data/ Routings/ Extras/ Material Master/
Uptade Masterial Master — transakcja [®A%l§]

¢ ENTER
e Znajdz swdj “Material” i zaznacz — kwadracik po lewej stronie

¢ Nastepnie nacisnij przycisk ,Uptade mat. master”
e EXIT

¢éwiczenie 6e

Sprawdz czy dane zostaty rzeczywiscie uaktualnione:

Transakcja - [\{InjeZ!

e Zmenu: Environment/ Display material i wybieramy zaktadke ,Work scheduling”
¢ Na dole ekranu poréwnaj przedstawione wartosci.

‘ [PRINT SCREEN] — Raport nr 11

¢éwiczenie 6f

Przeprowadz ponownie przebieg nowego MRP.

e Transakcja [{jIs]ey4
e Dokonaj analizy poréwnawczej pomiedzy nowym i starym MRP.

e Przedstaw zmiany w postaci raportu (transakcja MDO04):

koniec
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7. Raportowanie realizowanego wczesniej procesu produkcyjnego

éwiczenie 7a

Przygotuj raport zestawienia rezultatéw planowania produkcji wzgledem zapotrzebowania i
uzupetnienia zapotrzebowania dla wybranego wyrobu (Material).

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ MRP/ Evaluation/ Planning Result — transakcja

e Whpisujemy:
- Material:
- Plant: 1000
- Layout: SAPMPS
- W “Prepare display” zaznacz: MPS evaluation
- ENTER x2

e Opis tabeli:

- Time axis: 0$ czasu w miesigcach/ tygodniach itd.

- Receipts: przyjecia materialu na magazyn wyrobéw gotowych (planowane i
nieplanowane)

- Issues: Wydania wyrobu z magazynu (planowane i nieplanowane)

- Available qty: llo$¢ dostepna fizycznie na magazynie w danym czasie
(miesigcu)

- ATP quantity: ,Dostepne na obietnice” Available at the Promise” —
zaplanowana ilos¢ produkcji danego wyrobu

- Cumulative ATP: Planowana, zbilansowana ilos¢ dostepna okreslonego
wyrobu

o Dokonaj wstepnej analizy. Wskaz na plusy i minus obecnej sytuacji planistyczne;.

‘ @ [PRINT SCREEN] — Raport nr 07

¢wiczenie 7b

Przedstaw w/w dane zawarte w tabeli za pomocg graficzng.

e Zaznacz parametry w tabeli za pomocg przycisku ,Select for graphics” (zaznaczaj
pojedynczo poszczegodlne wiersze, np. ,Available qty” i zaznacz wybrany parametr w
tabeli za pomoca przycisku ,Select for graphics”)

Z menu: Planning results/ Time series graphics

Zaznacz przycisk “Legend”

Przeanalizuj sytuacje planistyczng do roku 2002. Przedstaw swoje opinie

EXIT
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¢wiczenie 7c

Przygotuj raport zestawienia rezultatow planowania produkcji wzgledem zapotrzebowania i
uzupetnienia zapotrzebowania dla wybranego zespotu planistycznego (MRP Controller).

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ MRP/ Evaluation/ Planning Result Collective
Display — transakcja [YIBZIs!

e Whpisujemy:
- Plant: 1000
- MRP Controller: ...........
- ENTER x2 (az do skutku)
e Znajdz swoj wyrdb na liscie - klikinj x2 i przejdz do analizy j.w. (¢wiczenie 4a)
e Opis tabeli: (Cwiczenie 4a)
e EXIT

éwiczenie 7d

Przygotuj raport zestawienia rezultatow planowania produkcji wzgledem zapotrzebowania i
uzupetnienia zapotrzebowania na materiat p-100 dla wszystkich zaktadéw tworzgcych dang
jednostke organizacyjna.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ MRP/ Evaluation/ Planning Situation All Plants —
transakcja |Y|BZEs

e Wopisz: Material: kod - wybrany materiat
o Dokonaj analizy j.w.

) )
‘ [PRINT SCREEN] — Raport nr 08

éwiczenie 7e

\ Przygotuj raport realizacji produkcji.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Order Information System —
transakcja ﬁﬁ

e ENTER x2
e Zaznaczamy w ,Select at header level”:
- Material: p-100
- Sys.status: DLV i PDLV (lub nic nie zaznaczamy)

UWAGA dla:

CRTD (Created) — utworzone zlecenia — produkcja nie rozpoczeta

REL (Released) — zlecenie przekazane do produkcji (realizacja)

DLV (Delivered) — catkowite zrealizowane zlecenie produkcyjne z przekazaniem wyrobu na
magazyn

PDLYV (partially delivered) — czesciowo dostarczono na magazyn z produkc;ji

ISSD (Goods issued) — sktadniki (komponenty do wyprodukowania danego wyrobu) sg
wydane do realizacji zlecenie

e Zaznacz przycisk ,Order” i dokonaj analizy
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e Podaj:

Daty rozpoczecia i zakonczenia (Start, Finish): .................

Uzytkownik (User): ....cccoveeveeeeeiiiiiieee,

Planista (MPR Controller): ........ccccovvveeeeennn.

‘ [PRINT SCREEN] — Raport nr 09

e EXIT

RAPORT:

‘ @ [PRINT SCREEN] — Raport nr 10

koniec
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Analiza struktury i dynamiki pracy dziatu produkcyjnego w systemie

SAP R/3 — modut PP

AGENDA:

=

Analiza poréwnawcza (produkcja planowana do wykonanej) w Werk
Hamburg

2. Analiza zuzycia surowcow na produkcji

3. Analiza kosztow wykonanej produkciji

4. Analiza wykorzystania zdolnosci produkcyjnych

5. Analiza przez wyjatki procesu produkcyjnego
Zadanie:

Kierownictwo firmy Werk Hamburg AG zlecifo Paristwu wykonanie analiz struktury i dynamiki
realizowanej produkcji w zakfadzie 1000 za ostatnie 5 lat. W tym celu nalezy skorzystac z
dostepnych raportéw z menu aplikacji bgdz analiz standardowych w systemie informacyjnym
logistyki SAP R/3.

1. Analiza poréwnawcza (produkcja planowana do wykonanej) w Werk
Hamburg

éwiczenie 1a

Przeprowadz analize poréwnawczg produkcji wykonanej do planowanej za dowolny okres
(np. 1 rok).

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Information System/ Shop
Floor Information System/ Standard Analysis/ Material Transakcja [J[®{58

Podajemy zakfad: 1000
Usuna¢ pozostate parametry!
Usun dwa pierwsze parametry (strzatka w lewo)
Wybrac z listy nowe parametry — ikonka ,Choose key figures”:
- Planned Order quantity — llo$¢ planowana produkcji
- Orders item quantity — Liczba zlecen produkcyjnych
- No. Production order —ilos¢ zlecen produkcyjnych (wykonanych)

e Dodaj/zmien opis tekstowy zaktadu (Plant) — z menu Settings/ Character displ./
Key and Discription

e UWAGA: pozostan w tym samym ekranie!
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¢wiczenie 1b

Dokonaj analizy dynamiki produkcji w wybranym okresie.

e Zikonki,Time series...” dokonaj analizy dynamiki (w czasie)

¢ Naciskajgc x2 elementy w |-szej kolumnie uzyskujemy szczegdtowe zestawienia
e Dokonaj catosciowej analizy — przedstaw wnioski w formie raportu

RAPORT:

koniec

2. Analiza zuzycia surowcoéw na produkcji

éwiczenie 2a

Przeprowadz analize zuzycia surowcéw na produkcji. Wskaz miesigce w ktorych zuzyto
najwiecej materiatéw

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Information System/ Shop
Floor Information System/ Standard Analysis/ Material Usage — transakcja (&=

e Whpisujemy Plant: 1000
e Zmieniamy date: 5 lat
e Wymaz pozostate parametry!

UWAGA: Opis tabeli:
-Reqmts. quantity”: Planowana ilos¢ zapotrzebowania materiatu dla produkgc;ji
~-Quantity withdrawn”: Rzeczywista ilos¢ wydana materiatu z magazynu
~Withdrawal value”: Warto$¢ catkowita wydanych materiatow
e W ikonkach dokonaj analizy graficznej:
- Hier. drilldown” — wybieramy parametry analizy — UWAGA: zaznacz

parametr w I-szej kolumnie (np. Werk Hamburg)
- ,Graphic” — przedstawiamy graficznie dane zawarte w tabeli
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e Przedstaw wnioski:

koniec

3. Analiza kosztéw wykonanej produkcji (opcjonalnie)

éwiczenie 3a

Przeprowadz analize catkowitego kosztu wykonanej produkcji. Wskaz miesigce w ktérych
koszt realizowanej produkcji byt najmniejszy.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Information System/ Shop
Floor Information System/ Standard Analysis/ Product cost — transakcja [[{[&{g

Dla:
“Value/COAC”: koszty catkowite
“Value(fix)/COAC”: koszty state
“Value(var)/COAC”: koszty zmienne

e Dokonaj analizy kosztowej i przedstaw wnioski:

koniec

PP-Production Plan-2005 Page 28 of 30




PP

Planowanie Produkcji
SAP R/3

4. Analiza wykorzystania zdolnosci produkcyjnych

éwiczenie 4a

‘ Przeprowadz analize wykorzystania zdolno$ci produkcyjnych. Dokonaj analizy.

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/
Floor Information System/ Standard Analysis/ Work Center

e Podaj Plant i zakres czasowy — 5 lat

Opis tabeli:

Information System/ Shop
— transakcja |[Y{®{3

“Target lead time”: zaktadany $redni czas przetwarzania zlecenia
“Actual lead time”: rzeczywisty sredni czas przetwarzania zlecenia

e Dodaj do tabeli nastepujgce parametry:

LAvailable capacity”: dostepng zdolnos¢ produkcyjng
.Capacity load”: wykorzystanie zdolnosci produkcyjnej

.No.production orders”: liczba przetwarzanych zlecen produkcyjnych

e Przeprowadz analize i przedstaw wnioski

céwiczenie 4b

Przeprowadz analize zapotrzebowan na zdolnosci produkcyjne.

e Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Capacity Planning/ Evaluation/ Work

Center View/ Load — transakcja [¢f\flexl
e Wopisujemy

- Okreslone stanowisko robocze: np. 1310

- Plant: 1000
- Przycisk ,Standard overview’

e ENTER
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Opis kolumn:

Requirements: zapotrzebowanie na zdolnosci

Avail.Cap.: — dostepne zdolnosci

Cap.Load: — Obcigzenie zdolnosci produkcyjnych w procentach
RemAvail.Cap: pozostata dostepna zdolnosc produkcyjna
Unit: jednostki miary (w godzinach)

e Dokonaj analizy:

5. Analiza procesu produkcyjnego przez ,,wyjatki”

Sciezka dostepu: Logistics/ Production/ Production Control/ Information System/ Shop
Floor Information System/ Standard Analysis/ Work Center/ Exception Analysis —
transakcja [Y[eA@]

e Wprowadz: PP0O1 - Late Orders/Release, Start, or Delivery

e Przycisk EXECUTE

e Wprowadz: kod zaktadu 1000 oraz date okres: 1 rok (lub wiekszy)
e Dokonaj analizy

e EXIT

koniec

PP-Production Plan-2005 Page 30 of 30



