Metody statystyczne w

zarzadzaniu produkcja
- QUIZ

e dr Marian Krupa



Test pisemny typu ‘prawda / falsz’ RS

Praca indywidualna,

- Mozliwosc korzystania z wtasnorecznie wykonanych

notatek i innych wiarygodnych zrodet

PRAWDA = 1 pkt

FALSZ = 1 pkt (wyjasnienie); 0,5 pkt (bez wyjasnienia)

dr Marian Krupa



Twierdzenia

e dr Marian Krupa




Statystyka jest to poznanie prawidtowosci w zakresie
zjawisk rzadkich, przy pomocy sprawdzonych

metod (ekonomicznych).
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Zdanie nr 2 PRAWDA e
FALSZ B

Statystyki polozenia obejmuja sredniag arytmetyczna,

mediane oraz dominante.
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Zdanie nr 3 PRAWDA /)

Zarzadzanie jest skuteczne, jesli opiera sie na opiniach

lub przypuszczeniach.
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W zarzadzaniu jakoscia w produkcji nie chodzi o
pokazywanie relacji, co jest lepsze, w jakim
kierunku zmierza proces, czy dane narzedzie jest
przydatne, ile raczej o precyzyjne szacowanie

prawdopodobienstw, przedziatow ufnosci itd.
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W zarzadzaniu produkcja, zasada gospodarnosci
oznacza dazenie do celu (zysk) przy rozsadnym

zuzyciu srodkow (maksymalizacja kosztow).
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Kontrola obejmuje standardy i procedury zapewnienia
jakosci, systemy jakosci, kontrole wyrobow

stanowiskowgq i miedzyoperacyjng.
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Optymalizacja w zarzadzaniu produkcjq oznacza
najbardziej korzystna relacje stopnia speinienia

funkcji (celow) do kosztow tacznych.
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Karty kontrolne Shewharta umozliwiajq, uzywajac
obiektywnych kryteriow, odroznienie naturalnej
zmiennosci parametrow procesu od losowych

zdarzen.
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Test 6. Cztery z pieciu kolejnych punktdw
w strefle B lub poza nig
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Zdanie nr 10

Analizujac rozkiad normalny, zaktada sie, ze ok. 68%
wartosci danej cechy lezy w obszarze +/- 2

odchylenia standardowe.
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Szesc¢ sigm oznacza odlegtosc szesciu odchylen
standardowych miedzy linig centralng procesu
(wartosc oczekiwana / norma) a najblizsza granica

specyfikacji (zakres tolerancji).
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Zdanie nr 12

Sposob obliczenia frakcji niezgodnosci: liczbe wykrytych
zgodnosci dzielimy przez liczbe sprawdzonych

jednostek.
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Zdanie nr 13

V. Pareto w oparciu o przeprowadzone badania
przedstawit teze, ktora wskazywata na nastepujaca

zaleznosc¢ 30% / 70%.
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Zdanie nr 14 PRAWDA re
FALSZ e

Zasade 20/80 mozemy zastosowac w analizie

jakosciowej poprzez podziat na 3 strefy oceny.
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Zdanie nr 15 PRAWDA e

Zasade 20/80 mozemy zastosowac tworzac model
2-wymiarowy ABC/XYZ.
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Zdanie nr 16 PRAWDA e
FALSZ S

Przedziaty klasowe ich liczebnosci tworzg tzw.

,histogram”.
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Wykres przedstawia:
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Zdanie nr 18 PRAWDA e
FALSZ e

KORELACJA — wspbizaleznos¢, wspotwystepowanie,
zwigzek miedzy dwoma cechami (parami cech) -

zmiennymi liczbowymi
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Rysunek przedstawia brak korelacji.
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Zdanie nr 20 PRAWDA /)

REGRESJA - metoda statystyczna pozwalajgca
estymowac warunkowg wartos¢ oczekiwang

zmiennej losowe.
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