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Charakterystyka:

Gospodarka narzedziowa w zaktadzie produkcyjnym to zorganizowany system zarzgdzania narzedziami,
urzadzeniami i wyposazeniem wykorzystywanym w procesach produkcyjnych.

Jej celem jest zapewnienie odpowiedniej dostepnosci, stanu technicznego oraz efektywnosci
wykorzystywania narzedzi, co w konsekwencji wptywa na jakos¢ produkcji, koszty oraz czas realizacji
zlecen.

1. Zakup i selekcja narzedzi: Wybor odpowiednich narzedzi do konkretnych proceséw produkcyjnych, uwzgledniajac
ich jakos¢, trwatosé i koszt.

2. Ewidencja narzedzi: Tworzenie systemu do Scistego nadzoru nad stanem narzedzi, ich lokalizacja, cyklem zycia i
uzytkownikami. Czesto wykorzystywane sg specjalne bazy danych lub systemy ERP (Enterprise Resource Planning).

3. Zarzadzanie cyklem zycia narzedzi: Okreslanie okresu uzytkowania narzedzi, planowanie wymiany oraz zakupu
nowych narzedzi w odpowiednim czasie, co pozwala unikngc¢ niepotrzebnych przestojow w produkgiji.

4. Monitorowanie kosztow zakupu, utrzymania i ewentualnych napraw narzedzi oraz dgzenie do maksymalnej
efektywnosci ich wykorzystania, np. przez zarzgdzanie odpowiednim zapasem narzedzi lub ich rotacje.
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Uzasadnienie biznesowe:

Wptyw gospodarki narzedziowej na zaktad produkcyjny:

* Efektywnosc produkcji: Dobrze zorganizowana gospodarka narzedziowa skraca czas potrzebny na
poszukiwanie narzedzi, zmniejsza ryzyko btedéw wynikajgcych z uzycia niewtasciwego narzedzia lub
narzedzia w ztym stanie.

* Bezpieczenstwo: Regularne przeglady i konserwacja narzedzi zmniejsza ryzyko awarii lub wypadkéw
zwigzanych z ich uzywaniem.

* Koszty: Wtasciwe zarzgdzanie narzedziami pozwala na optymalizacje kosztow zwigzanych z ich zakupem
I utrzymaniem.

 Atmosfera w pracy: Dobrze zorganizowana gospodarka narzedziowa wptywa pozytywnie na relacje
interpersonalne.

* Wizerunek: Uporzgdkowane stanowiska pracy, w tym narzedzi oraz czytelne zasady i procedury
dotyczace gospodarki narzedziowej majg wptyw na ocene jakosci organizacji proceséw pracy w ogole.
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1. Zaznacz przycisk ,,Dodaj”

Obiekty ‘

C 25 hydragms.galapp.net/obiekty/list

G HYDRA = A

. ¢> 32 Lista obiektow
y‘ 2 o A U7
;::rzyggt\:)waniu Aktywny Awaria
Etykiety Nazwa Notatki Status
Obiekty Ewidencja
przebiegu / : . 1 :
2. Wprowadz ,,Dane identyfikacyjne” wybranego narzedzia:

DANE IDENTYFIKACYJNE

Nazwa *

Narzedzie MK001

[+

Numer fabryczny * Numer obiekiu Numer OWY
U"my . NFOO1 # NO001 NKO001 <> Kod kreskowy
serwisowe Grupa

Mierniki

Dodat Data dodania

Typ Status ~

Narzedzie v &3 Aktywny Wyktadowca 1 5 23.04.2025

g Wyktadowca 1
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3. Wskaz , Lokalizacje” oraz miejsce na potce w regale

Obiekty LOKALIZACJA

Lokalizacja

[ Laboratorium . Szczegétowa lokalizacja

O

A

\%

Obiekty Ewidencja 4. Wprowadz ,Dodatkowe Dane” + ewentualnie zdjecie i ZAPISZ.

przebiegu

Data prod... Data zaku Cena zakupu Data rozp...

UWAGA: sprawdz schemat regatu w magazynie

++ B o042 M® B 1ozs BR @ 10002 ) 20042025 B ®
Jednostka
R sztuki Vi
MINIATURA
Umowy
SEIwiSDWE Preferowany rozmiar: wiekszy niz 200 x 100px.

=+ Dodaj plik
./:

Data rozp...

5 15.04.2025 E ® E Data konica gwarancji E a Data konca rekojmi m

Bh  Producent MK 7

Zapisz
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1. Zaznacz przycisk ,,Dodaj PZ”

Magazyn |
-
"
/ @)
w przygotowaniu wystawiony
E RODZAJ
4 ’, . . .
2. Wprowadz ,,Dane” dotyczgce operacji przyjecia na magazyn
Dokumenty narzedziowni:
magazynowe
Status *
#  Nrdokumentu wystawiony 2 Wystawit E Data wystawienia
Magazyn = Rodza] * Dodat Data dodania
Wypozyczalnia " () PZ Wyktadowea 1 5 23.04.2025
Wypozyczalnia Hontranent
AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA IM.STANISLAWA STAS Czynnosé
Uwagi
b 4 Zakup i przyjecie narzedzia na magazyn

Zapisz
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3. Zaznacz zaktadke ,,Pozycje” i przyjmij narzedzia na magazyn

PZ-2025/04/0003

Magazyn |
b Podglad Edycja Notatki Zataczniki Dziennik

POZYCJE
E ID OBIEKT JEDNOSTKA j:::osmown
Dukumenly Narzedzie MK0O1 - NF0O1, Laboratorium 3 sztuki * 1000
magazynowe
4. Zapisz wybrna pozycje: sostia con
3 sztuki
Wypozyczalnia
| 5. W ,,Edycji” zmien ,Status”
b 4 PZ-2025/04/0003

ZAPISZ | ZAMKNIJ. Podglad  Edycia

DANE

# PZ-2025/04/0003
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6. Sprawdz nowoutworzony dokument PZ — Dokumenty Magazynowe

Magazyn | [E] Dokumenty magazynowe

Id Etykiety Notatki Status Rodzaj Nr doku Data dodania Data wystawi Dodat Wystawit Magazyn

[ 3 PZ- Wyktadowca Wypozyczalnia
E . wstawion o (5 23.04.2025 (5 23.04.2025 2 Wyktadowca 1 . e
Dokumenty
magazynowe
Narzedzie MK001
Podglad Edycja Nadzér outepnoné Notatki Zataczniki Czynnosci Dzien E
PODSUMOWANIE
Wypozyczalnia

llo§€ minimaina na sta. . llos€ minimaina doste...

A~ 1 ~ 5

STANY MAGAZYNOWE | WYPOZYCZEN

1L0S¢ )
MAGAZYN . WYPOZYCZONE  DOSTEPNE
OGOLEM

Wypozyczalnia serwisu
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GiVDRA = =

iy Lista wypozyczajacych

Id Etykiety Nazwa Notatki

aktywny
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1. Zaznacz przycisk ,Dodaj wypozyczenie”

& HYDRA = A

' Magazyn |

[£] Lista dokumentow
g
/ ©

w przygotowaniu wystawiony

Etykiety Statll

5

Dokumenty
magazynowe

Status *

Nr dokumentu w przygotowaniu v L Wystawit

Magazyn * Rodzaj * Dodat

Wypozyczalnia P8 &) wypozyczenie Wyktadowca 1

jacy =

Wyktadowca 1

Wypozyczalnia

Uwagi

B Data wystawienia
Data dodania

B 23.04.2025

Planowana dat...

B 24.04.2025

\

GALACTICA

Zapisz
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3. Wybierz wtasciwe narzedzie ,Dodaj wypozyczenie”

' Magazyn | WP-2025/04/0005
Y
Podglad Edycja Pozycje Notatki Zataczniki Dziennik
E POZYCJE
D OBIEKT PLANOWANA DATA
ZWROTU
anumenly Lista Narzedzie MK0O1 - NFOO1 - NKOO1 - 23.04.2025 m ® MK
magazynowe Wypozyczajacych
Wystaw
: ’ 4. Sprawdz wystawiony dokument:

Wypozyczalnia Koszty

4

Okres

otatki Nr doku Data dodania Data wystawi Wystawit Magazyn - - O
wypozyczenia

WP-
2025/04/0005

Wyktadowca Wypozyczalnia
1 serwisu

& 23.04.2025 5 23.04.2025
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" Obiekty ""

A

Obiekty

[+

Umowy
serwisowe

Ewidencja
przebiegu

5. Sprawdz stany magazynowe (Obiekty)

Narzedzie MKOO1
Podglad Edycja Nadzor Dostepnosc Notatki

PODSUMOWANIE

llo$¢ minimalna na sta

~ 1 ~ 5

llos¢ minimalna doste

STANY MAGAZYNOWE | WYPOZ

ILosé .
MAGAZYN . WYPOZYCZONE  DOSTEPNE
0GOLEM

Wypozyczalnia serwisu
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1. Zaznacz przycisk ,,Dodaj zwrot”
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[E] Lista dokumentéw

Etykiety Status

= 2

[Z] Lista dokumentow

Notatki Nr doku Data dodania Data wystawi

WP-
2025/04/0005

& 23042025 & 23042025

~ Okres —
Wystawit Magazyn : _ L
wypozyczenia
Wyktadowca Wypozyczalnia
1 serwisu
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3. Zaznacz przycisk ,,Utwoérz zwrot” GALACTICA

WP-2025/04/0005

Podglad Edycja Pozycje Notatki Zataczniki Dziennik
W ETEYAT] | odgla ycj yej
&R
-
POZYCJE
ID  OBIEKT EaOTT AR ATE 1LoS¢ ZWROCONA
ZWROTU
Narzedzie MK0O01 -
" 1 & 23042005
NF0O01 - NK0O1 - NO0OO1
Dokumenty
madgazynowe

ZW-2025/04/0001

Podglad Edycja Pozycje Notatki Zatgczniki Dziennik
[ 1]

DANE

Nr dokumentu Status

Wypozyczalnia ZW-2025/04/0001 wystawiony Wystawit

Dodat Data dodania

Wypozyczalnia “H &) Wyktadowca 1 Bl 23.04.2025

E Data wystawienia

Ok

@ Stale

Wyktadowca 1 O Tymczasowe

Uwagi

Narzedzie jest sprawne bez uszkodzen. Zapisz
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5. Sprawdz dokument GALACTICA

[E) Lista dokumentéw | “E ‘

Magazyn | ores

Etykiety Status Rodzaj Notatki Nr doku Data dodania Data wystawi Wystawit Magazyn : -
wypozyczenia

ZW-

Wyktadowca Wypozyczalnia
2025/04/0001 1

23.04.2025 23.04.2025 5
a ot a serwisu

5

Dokumenty
magazynowe

6. Sprawdz stany magazynowe:

Narzedzie MK001

Podglad Edycja Nadzor Dostepnosc Notatki Zataczniki Czynnosci

PODSUMOWANIE

¢ minimalna na

Wypozyczalnia

STANY MAGAZYNOWE | WYPOZYCZEN

J 1LoSC

; WYPOZYCZONE  DOSTEPNE WORZ
O0GOLEM

Wypozyczalnia serwisu ‘ ‘ ‘ ‘ ‘. ‘ “ ‘E‘ ‘ @‘ ‘ ‘ ‘ 5‘
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ZAtACZNIK: LISTA NARZED/ZI

Wiertarka stotowa: Uzywana do wiercenia otworéw w réznych materiatach, takich jak metal, drewno czy tworzywa sztuczne.

Frezarka: Narzedzie stuzgce do obrdbki skrawaniem, wykorzystywane do nadawania ksztattow, ciecia, a takze wygtadzania powierzchni.
Tokarka: Narzedzie wykorzystywane do obrébki materiatéw przez obrot wokoét osi i zastosowanie narzedzi tngcych do formowania i
ksztattowania.

Szlifierka: Narzedzie stuzgce do szlifowania, wygtadzania i polerowania powierzchni, szczegdlnie w procesach precyzyjnych.

Pita tarczowa: Uzywana do ciecia materiatéw, zwtaszcza drewna, metalu i tworzyw sztucznych.

Spawarka: Narzedzie wykorzystywane do tgczenia materiatdw (najczesciej metali) poprzez ich stopienie za pomocg wysokiej temperatury.
Mtot udarowy: Narzedzie stuzgce do mtotkowania i uderzania w materiaty twarde, czesto wykorzystywane w pracach montazowych.
Zszywacz przemystowy: Narzedzie do zszywania materiatdw, takich jak tkaniny, skory czy folie.

Wkretarka: Elektronarzedzie stuzgce do wkrecania i wykrecania srub, wkretéw i innych elementéw ztgcznych.

. Zestaw kluczy nasadowych: Zestaw narzedzi do odkrecania i dokrecania srub oraz nakretek, dostepny w réznych rozmiarach.

. Nozyce do blachy: Narzedzie wykorzystywane do ciecia cienkich blach metalowych, tworzyw sztucznych lub innych materiatow.

. Wkretaki: Narzedzia reczne stuzace do wkrecania i wykrecania srub, stosowane w prostych pracach montazowych.

. Pomiarowa mikrometr: Precyzyjne narzedzie pomiarowe wykorzystywane do mierzenia grubosci lub srednicy detali z duzg doktadnoscia.
. Miernik grubosci: Narzedzie do mierzenia grubosci materiatéw, np. blach, farb czy powtok ochronnych.

. Prasa hydrauliczna: Narzedzie wykorzystywane do formowania i ksztattowania materiatéw pod duzym naciskiem, na przyktad do ttoczenia

blachy.

Lutownica: Narzedzie do tgczenia elementéow metalowych za pomocg stopu lutowniczego, stosowane w elektronice i innych precyzyjnych
pracach.

Wiertarka reczna: Elektronarzedzie uzywane do wiercenia otworéw w réznych materiatach, idealne do mniejszych prac precyzyjnych.
Gilotyna do blach: Narzedzie stosowane do ciecia cienkich arkuszy blachy wzdtuz prostych linii, przy minimalnym odksztatceniu materiatu.
Pneumatyczny mtot udarowy: Narzedzie wykorzystywane do wiercenia, kucia i ciecia w materiatach twardych, zasilane sprezonym
powietrzem.

Mikroskop przemystowy: Narzedzie optyczne wykorzystywane do inspekcji detali na poziomie mikro, szczegélnie w produkcji precyzyjnej i
kontroli jakosci.
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